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1: Linker und rechter Papiertransporter -
.
Kettenspannung einatelien und auf lLeicht- E;lk’i?;?f? ,
eingigkeit kontrollieren. (Nach Bedarf
einlaufen lassen. )
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5. Abstand zwischen Mitnehmerklinke und Transportklinke so gering wie
moglich einstellen, jedoch Kontrolle unter a) beachten.

Kontrolle

a) Bei Belastung des Zahnradeg in Hichtung Anschlag darf die IMitnenmex-
. . 3 2 . % : \
klinke nicht an dem Transportrad streifen (ratschen).
Kontrolle bei allen 4 Teilungen der Kupplung vornehmen.

b) BExzenterschraube da#f nicht an Haltescheibe streifen.

6. Abgriff,
Abstand zwischen Konbermutter und linker Anlagefliche (rechtes Lager)
von 65 -~ 0,1 mm an beiden Stehbolzen einstellen und lacksichern.
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. Auflageblech einstellen, so:'daf die Schulter o
des Transportrades 0,1 + 0,2 mm liber dem Auf-
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8. Abstand zwischen Lagerhebel und Ausldsehebel Oyt 0, 05 s

9. Abstand einstellen zwischen

Skizze 5 | '

Kontaktplatte und Auflage-
blech von 0,4 + 0,2 mm.
(Skizze 5)

40,

s

16.

Transportrad im Aussc Bl
streifen zwischen Fihrungslsa
ein Abstand von 0,1 1

einstellen, daB bei eingelegtem Steuer-

pen am Fihrungsblech und Steuerstreifen
mm besteht.

e O

Kontaktbiirsten einstellen, parallel zur Kontaktplatte und soweit wie mdg-
lich herausstellen unter Beachtung, daB bei eingelegtem Steuerstreifen
das rechte bzw. linke Blrstenbiischel moglichst auf Mitte Loch der Spur 1
bzw. 8 steht.

Einstellen der Kontaktplatte bei geschlossener Aufnahme mit Hilfe eines
Steuerstreifens der auf Spur 1 mit 8 gelocht ist. Dabei muB8 Loch 1 und 8
vollsténdig von der KontaktfliZche abgedeckt sein.

B2

Montage der einzelnen Aggregate

Rechten und linken Papiertransporter auf linke bzw. rechte Seite schieben
und feststellen: Leichtgingigkeit durch Drehen der Transportwelle in Ar-
beitsrichtung kontrollieren.

Axialspiel zwischen Zahnrad von Transportwelle und rechter Lagerwand

mm + 0,1 mm einstellen. ’

Zwischen den Zahnflichen der Zahnrider, die mit den Stechwalzenridern in
Eingriff stehen, muB ein minimales Flankenspiel vorhanden sein. Kontrolle
bei voller Umdrehung der gekuppelten Stechwalze vornehmen, dabei Leicht-
gingigkeit priifen. ‘ )

Riemenrad (Motor) mdglichst genau in Flucht mit Zwischenrad bringen. Bei
Laufkontrolle evtl. Riemenlauf korrigieren durch Axislverstelliung des
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Riemenrades (Motor).

)
~1

Abstand einstellen zwischen rechter Lagerplatte und rechter Lagerwand von

10,3 + 0,2 mm. Kontrolle an den drei Befestigungspunkiten vornehmen. Diese

3 Kontrollpunkte diirfen 0,1 mm nicht voneinander abweichen.
b

18. Nach montiertem lager, Binstellen des Abstandes zwischen den Befestigungs-
gabeln zur Aufnahme des Abgriffes von 6% + 0,1 mm durch Verdrehen des
Sechskantbolzens -mit anschliefendem Kontern der Sechskantmutter und An-

ziehen der ZJl1nderkopfsunrauuo

19 Hinstellung des Walzensperrmagnets (nur EFV)

Bei angezogenem Ankerh
Exzenterkopf ein Lich
Grld mua fir BEW, K

he
4

bel mufl zwischen Ankerhebel u. Cewindestift mit
uz.alt von 0,2 + 0,1 mm vorhanden sein.

Zwischen B]atu;eeer u. langem fichenkel des Ankerhebels Abstand justieren:
A .
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20. Einlegen des Steuerstreifens.
e
sung in der 1li. Schulter des Transportrades deckén; dabei
rial des Transporirades sichtbar sein. Bei nicht Ubereinsti
frisung mit dem lLoch des Hteuerstreifens, muB dieser 1, 2,
Trangportieilungen vor- oder szuriickversetzt werden.
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« Binstellung des Transportrades

£
A
tungen am Prifgerit EP-209 &iLe am Kontrollstreifen vorgese
der jeweiligen Spur angesprochen werden,
nochmals mit einem Kontrollsteuerstreifen der Abnahmekoniro

Mit eingelegtem Kontroilsteuer ‘en der Montagegruppe mii
]
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sollte der Steuerstreifen vorgesehene. Punkte iberspringen,
weitertransportiert werden, so mufl mit Hilfe der Cewindesti
portrades dieses in eine andere lLage gebracht werden.
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(Die gleiche  Priifu

e Lochung der Spur 4 des [teuerstreifens muB sich genau mit dexr Ausfri-
darf kein Mate-

mmung der Aus-
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