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Kupplun
Kupplungsmagnet
Fabrikat: ADDO 39104
Aufgabe: Wenn erregt, betdtigt er den Schaltschieber 42550,
wodurch die Kupplung ausgelost wird.
1; Justierung vor Einbau
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Fig 1
Die Ankerbewegung soll 0,9 mm betragen, gemesscl
zwischen dem Joch und dem freien Ende des Ankers.
Justierung: Das vorgeschriebene Spiel erhilt man
durch Verstellung des Anschlages L2243, Zum Messen
des Spiels verwende man eine Fiih! lehre.
2o Justierung nach Einbau
2.1 Nicht erregt
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Wenn der Schaltschieber 42590 gegen die Kupplungs-
scheibe liegt, sollte es moglich sein, eine Fihllehre
von mindestens 0,05 mm zwischen den Anker und die
Arbeitskante des Schaltschiebers einzufiihren (Abb. 2).

Es ist zu iiberpriifen, dafl der Anker und die Arbeits-

kante parallel zueinander stehen und der Anker nicht

seitlich gegen die Kante des Ausschnittes am Schieber
liegt.

Justierung: Der Zwischenraum von ?—: 0,05 mm kann
erreicht werden durch entsprechende Verstellung der
Magnethalterung.

Kontrolliere, daf die Riickschlagsperre 42595 sicheren
llalt an der Kupplungsscheibe K L0202 hat, um deren
Riickbewegung zu verhindern.

Magnet bestromt

Fig 3

Kontrolliere, dal3 mindestens 0,05 mm Luft zwischen
dem angezogenen Schaltschieber und allen vier An-
sitzen an der Kupplungsscheibe vorhanden ist (Abb. 3).

Justierung: Mit bestromtem Magnet ist die Magnet-
halterung so zu verstellen, bis der verlangte Ab-
stand vorhanden ist. Nach dieser Einstellung ist
zu kontrollieren, ob die Vorschrift entsprechend
Punkt 2.1.1 noch in Ordnung 1ist.

Auslosung des Schaltschiebers

Wenn die Riickschlagsperre auf ihren hidchsten Punkt,
wie in Abb. 4 gezeigt, angehoben ist, mufBl der Schalt-
schieber mindestens 0,1 mm unter die Vorderkante der
Ansitze der Kupplungsscheibe gebracht sein. Diese
Priifung ist an allen vier Ansidtzen vorzunehmen.
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Kontrolle der Hohen-Einstellung der Stanznadeln

MeBuhr:

1.

STEMPELFUHRUNGSBLOCK

Metron Modell B-31

Grundeinstellung der MefBuhr

Zur Beachtung: Die Grundeinstellung kann bei den
verschiedenen Stanzstationen variieren.

Man entferne den Schnitzelfidnger und beachte, dal
die Stanzldcher in der Matrize frei von Abfidllen,
Staub, Fett usw. sind.

Die Fiihlnadel der MeBuhr ist in das Befestigungsloch
des Schnitzelfiédngers einzufihren, wie Abb. 1 zeigt.
Danach wird die MefBuhr durch Verstellung der Justier-
schraube zur Kontrolle der Transportlochstanznadel
auf + 0,15 mm und zur Kontrolle der Stanznadeln der
Codelidcher auf + 0,18 mm eingestellt.

JUSTIER - SCHRAUBE
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MefBweise

Ehe gemessen wird, iiberzeuge man sich, dafB die Stanz-
station in ihrer Grundstellung ist.

Die Fihlnadel der MefBuhr wird in das Matrizenloch einge-
fihrt, von welchem die Lage der Stanznadel gepriift wer-
den soll (siehe Abb. 2). Der Zeiger mufl jetzt zwischen
O und 20 auf der negativen Seite stehen, wie aus Abb. 2
ersichtlich. Kommt der Zeiger auf der positiven Seite
zur Ruhe, darf die Stanzstation nicht eingesetzt werden.

Anmerkung der Kundendienstabteilung: Sollte die obige Priifung eine
nicht akzeptable Einstellung ergeben, dann ist die zentrale Kunden-
dienststelle zu benachrichtigen. Eine Justierung beim Kunden ist
nicht moglich.



Streifentransport
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Fig 1
Exzenter fiir Transportklinke

Man schalte die RKupplung und beachte, dafli beim Drehen
der Hauptachse von Hand zu Beginn ein Spiel von min-
destens 0,5 mm zwischen der Arbeitskante der Zdhne

am Rastrad und der Arbeitskante der Transportklinke
vorhanden ist.

Exzenterstift 2139245 ist so einzustellen, dall zwischen
ihm und der Transportklinke mindestens noch 0,10 -
0,15 mm Spiel vorhanden ist (siehe Abb. 2), wenn die
Transportklinke ihren tiefsten Punkt erreicht hat.

Diese Priifung ist mit allen vier Bet&tigungsrollen
der Hauptachse durchzufihren.

VERKURZEN DES LOCHABSTANDES

| VERLANGERN DES LOCHABSTAN -
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Fig 2



3.4

Rastradsperre

Man drehe die Hauptachse so weit durch, bis die
Transportklinke ihren weitesten Transportweg er-
reicht hat.

Der Exzenter 2139246, auf dem der Sperrhebel fir das
Rastrad gelagert ist, ist so zu verdrehen, dafl die
Rolle K 42311 das Raestrad K 40759 in der duBersten
Transportlage festhilt, wenn die Transportklinke
wieder zuriickgeht (Abb. 2).

Abstand zwischen Stanznadeln und Perlrad

Die Hauptachse ist so weit zu drehen, bis die
Briicke 41765 die Kuppelklinken 40220 freigegeben
hat.

Alle Anker der Stanzmagnete sind anzuziehen, damit
die Kuppelklinken freigegeben werden. Die Hauptachse
wird jetzt weitergedreht, bis alle Stanznadeln ihren
hochsten Punkt erreicht haben.

Die Lehre R 282 wird unter die Stanzmatrize einge-

fiihrt, bis sie sicher gegen die angehobenen Stanz-
nadeln liegt, wie in Abb. 3 gezeigt.
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Das Perlrad K 40231 wird so weit gedreht, bis die
Stifte in die Ldcher der Lehre eingetreten sind, wie
ebenfalls in Abb. 3 angedeutet. In dieser Stellung
wird das Perlrad mit seinen Schrauben festgezogen.




R282

K40231
'—.—.
- F\g.‘
3.5 Die Lehre wird wieder entfernt und die llauptachse bis

in ihre Grundstellung durchgedreht. Das Perlrad ist in
dieser Lage der Hauptachse um 180° zu drehen.

3.6 Die Priifungen, wie in den Punkten 3.1 - 3.3 angefiihrt,
sind jetzt zu wiederholen. Bei der dabei wieder ein-
gefiuhrten Lehre miissen die Stifte des Perlrades frei
in die Ldcher der Lehre eintreten kdnnen, ohne dafl
dabei das Perlrad verdreht wird.

. Priifung des Lochabstandes

Bei der Priifung des Lochabstandes sind folgende
Toleranzen zu beachten:

4,1 Der Abstand von Mitte zu Mitte, bei zwei nebenein-

ander liegenden Transportléchern, darf 2,54 mm
(1/10") + 0,0254 mm betragen.

L.,z Die addierte Abweichung iiber eine Lange von 10 DLis
60 Transportldchern an jeder beliebigen Stelle eines

gelochten Streifens darf + 0,2286 mm betragen.

Voraussetzungen fiir die Priifung:

Relative Luftfeuchtigkeit: 50 4+ 2 ¢4

Temperatur: 230 + 2 C

4.3 Bei zu weitem Transport des Streifens justiert man durch
Drehen des exzentrischen Stiftes 2139246 den Rollen-
sperrhebel K 42311 entgegen der Drehrichtung des
Perlrades.

L.y Bei zu engem Transport des Streifens justiert man durch
Drehen des exzentrischen Stiftes 2139246 den Rollen-
sperrhebel K 42311 in Drehrichtung des Perlrades,

Nach erfolgter Justierung gemi#B Punkt 4.3 oder 4.4 ist zu priifen, daB
die Transportldcher nicht eingerissen oder oval gedriickt werden. Ist
dies der Fall, dann ist der Abstand der Stanznadeln zu den Stiften
des Perlrades erneut zu iiberpriifen.




Stanzmagnete

Aufgabe: Durch das Anziehen der Anker werden die Kuppel-
klinken freigegeben.
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Fig 1
Die Einstellung des Jochs gemid3l den in Abb. 1 an-

gegebenen Mallen wird mit einer besonderen Einstell-
lehre vorgenommen.

1.2 Stellung der Ankerlagerplatte 40262
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Wenn der Anker angezogen ist, darf kein Spiel gegen
das Joch vorhanden sein.

Bei angezogenem Anker mul} ein Spiel von 0,2 mm zwischen
der Ankerlagerplatte und dem Grund der Linfrédsung im
Anker vorhanden sein.

In abgefallener Stellung sollte der Anker gegen die

obere Kante des Jochs liegen (A in Abb. 2).

Justierung: Der oben erwidlinte Spielraum kann erreicht
werden durch Verstellen der Ankerlagerplatte 40262,

Priifung nach Einbau

nEae

Priifung der Kuppelklinken 42527

Ist die Hauptachse in Grundstellung, dann mufl die
Steuerbriicke 41765 fiir die Kuppelklinken von den

Rollen an der Hauptachse so weit verschwenkt sein,

dal die Kuppelklinken vollstindig zurickgebracht sind.
Dabei ist zu priifen, dafl ein Spielraum von 0,2 - O,% mm
zwischen den Kuppelklinken und den Ankern vorhanden L8t
wie in Abb. 3 gezeigt.

Fig 3

Wird die Hauptachse gedreht und die Steuerhbriicke fiir
die Kuppelklinken von der Rolle freigegeben, dann
sollen die Kuppelklinken in dem Ausschnitt des Ankers
aufliegen. In dieser Lage mufl zwischen den Spitzen
der Kuppelklinken und dem Grund des Ausschnittes in
dem Anker ein Spiel von 0,1 - 0,3 mm vorhanden sein,
wie Abb. 4 zeigt. Zu diesem Zeitpunkt miissen die
oberen Arme der Kuppelklinken zu der Stanzbriicke

K 40270 einen Abstand von mindestens 0,2 mm haben,
um zu verhindern, dafl nicht angesprochene Kuppel-
klinken von der Stanzbriicke mitgenommen werden, wenn
diese sich fir die Stanzung nach oben bewegt.
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Die Hauptachse ist in eine Stellung zu bringen,
in der die Kuppelklinkensteuerbriicke 41765 wvon
keiner Rolle betdtigt ist. Durch Betdtigen der
Anker lose man die Kuppelklinken 42527 aus, so
dafl sie sich iiber die Stanzbriicke K 40270 legen
kénnen. In dieser eingefallenen Lage der Kuppel-
klinken miissen sie noch ca. 0,2 - 0,3 mm Luft
?egen die Kuppelklinkensteuerbriicke 41765 haben
Abb. 5).

Justierung: Man 1l0se die Schraube des Begrenzungs-
teiles 42540 und verstelle so lange, bis die an-
gegebenen Mafle erreicht sind. Danach ziehe man die
Muttern wieder gut fest und sichere sie mit Lack.

ANKER ANGEZOGEN

Fig 5



Streifentransport

Bei jedem Schritt des Per

lrades muBl der Streifen vorher ge-
lockert sein,

um ein Zerren zu vermeiden. Die Lockerung oder
Vorspeisung des Streifens erfolgt durch den Transportstern 42537
in Zusammenarbeit mit der gefederten Rolle 2294943 (Abb. 3).

T Seitliches Spiel des Perlrades

Man achte darauf, dafB die Achse, auf welcher das
Perlirad befestigt ist, kein seitliches Spiel hat.
Das Spiel kann herausgenommen werden durch

Beilegen
von Scheiben, wie Abb. 1 zeigt.
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Fig 1

Einstellung der Deckplatte
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Es ist zu beachten, daB der K6érper des Perlrades

Uber die Deckplatte K 40675 herausragt, wie in
Abb. 2 dargestellt.




Stellung des Vorspeisesternes
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In Grundstellung der Stanzstation soll der Vor-
speisestern eingestellt sein, wie Abb. 3 zeigt.

Justierung: Die richtige Stellung des Vorspeise-
sternes erhilt man durch Abnehmen der Wellen-
sicherung von Stollenrad 2341005. Danach kann das
Stollenrad auBler Eingriff mit Rad K 42539 (siehe
Abbildung Seite 27 oben) gebracht und entsprechend
verdreht werden, bis die gewinschtie Linstellung
nach Abb. 3 erreicht ist.

Priifung des Streifentransportes

Nach Einkuppeln und Drehen der Hauptachse beachte
man, dal die Vorspeisung des Streifens erfolgt,
mglichst ehe das Perlrad weitergeschaltet wird.
Die richtige zeitliche Reihenfolge erhdlt man
durch Verstellung, wie in Punkt 3. beschrieben.




Streifenfihrung

FUHRUNGSWINKEL DARF
DRUCK AUF DEN
STREIFEN AUSWIRKEN

KEINEN
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Justierung an der Streifenfihrungsplatte

Fithrungsplatte K 40665 fir Einstellung der Streifen-
breite.

Die beiden Schrauben, mit A markiert, sind zu loOsen,
damit die Fiihrung nach aullen gezogen werden kamnn.

Man ltse dann die Schrauben, bezeichnet mit D.
Man justiere jetzt den Abstand der Innenkante des
Lochstreifens zur Mitte der Transportldcher. Dies
erreicht man durch Einstellung der seitlichen
FFiihrung C. Der verlangte Abstand betrigt

9,96 mm + 0,08 mm. Beim Stanzen neuer Transport-
l18cher zur Kontrolle achte man darauf, dall der
Streifen gegen den Fiihrungsstift D und den
Fiihrungswinkel der inneren Fithrung C gehalten
wird. Die Schrauben B miissen zum Schlull festge-
zogen werdenn.

Die Fiihrungsplatte K 40665 muBl jetzt vorsichtig
gegen die duBere Kante des Streifens geschoben
werden. Es ist dabei zu beachten, dalB der Fiihrungs-
winkel nicht gegen die Kante des Streifens drickt,
ihm aber auch kein seitliches Spiel zulidBt. Die
Schrauben A sind danach anzuziehen.

-
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Kontakthebel Ki (innen) und Ky (auBen) (38702)

Aufgabe: 2 Wechsel
Betdtigt durch: Kontakthebel 40805 (Ki) und 40806 (Ky)

Justierung nach Einbau:

Nicht betdtigt:

L5-55¢g

0.3-0.7mm

L0806 L0805

=0,05mm A E L:]

38702 | b3k 3

Fig 1

i 7wischen den Kontakthebeln und der Arbeitsflédche der
Kontaktfedern soll mindestens 0,05 mm Luft sein.

t

24 7wischen den Oberseiten der Kontakthebel wd den Kontakt-
nieten mufl ein Zwischenraum von 0,3 - 0,7 mm vorhanden
sein.

3. Bei einem Druck von 45 - 55 g sollten die Kontakte be-

ginnen zu offnen (empfohlener Kontaktdruck 55 g).

Betétigt:

0.3-05mm
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1. Wenn am weitesten geoffnet, soll zwischen den Kontakten
ein Abstand von 0,3 - 0,5 mm vorhanden sein.

Justierung: Der vorher erwdhnte Kontaktdruck und der
Abstand bei geoffneten Kontakten kann durch sorgfédltige
Verformung der Kontaktfedern mittels geeigneter Justier-
zangen erreicht werden.

2. 7wischen dem Kontakthebel 40806 und der Kante der Kontakt-

platte 419046 sollen mindestens 0,8 mm Luft vorhanden sein
(Abb. 3, Draufsicht).

IL!SDLG

=08 mm

38702
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KID-Mitteilung vom 14. Oktober 1968

Betrifft: Erginzung zu KID 18, Justiervorschriften

Stanzstation

Die Ki und Ky wie auch die Parititskontakte wurden umkon-

struiert. Fiir die neuen Kontakte gelten die folgenden Justier-
vorschriften.
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Ki-, Ky- und Paarigkeitsimpulskontakte

Fabrikat:

Aufgabe:

Betdtigt durch:

Zettler R 1299, ADDO 38701

3 Wechsel
2295.0056 (Ki), 2295-0055 (Ky),
2295.0054 (Par. Imp.)

Justierung vor der DBefestigung am llalter

Nicht betdtigt

0.30-0.50 mm
DS .

O L R e —
2 il =

£005mm - R ——)

25-50 .

Fig.1

Abb. 1 zeigt die Justierung der hontakte und der
Betdtigungsfeder. Das Spiel ({ = 6,05 mm) zwischen
der Betdtigungsfeder und dem DBetatigungspimpel er-
hialt man durch Justierung des Kontaktpaketes iliber
die Auflagesicke.

Es ist darauf zu achten, dall die Kontakte genau
in Linie zueinander stehen.

Betatigt
Z0.10mm

_10-20 o O mam |
=>15p ’ t——
o S——— )
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Fig. 2
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Die Betatigungsfeder fir die Kontakte macht einen
Weg von 1,4 mm, wodurch man die Werte erhidlt, wie
in Abb. 2 gezeigt. Der korrekte Abstand zwischen
den Kontakten (0,3 - 0,5 mm) wird ebenfalls durch
Justieren des Kontaktpaketes iiber die Auflagesicke

erreicht.

Nach der Justierung gemafl Punkt 7.1 und 1.2 wird
die Plastikkappe auf die Kontakte gesetzt und das
komplette Kontaktpaket an der Befestigungsplatte

montiert.

Montieren der Nocken

KONTAKTBETATIGUNGSFEDERN

PARITATS TMPULS {1

Fig.3

Die Nocken werden gemidlB Abb. 3 aufgesetzt.

Sie werden gegeneinander gepreBt, bis kein Spiel
mehr vorhanden ist und dann mit den Clips be-
festigt.



3.1.1
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Justierung der Betidtigungsfedern und Kontakte
nach Einbau

Kontrolliere, dafl die Betdtigungsfedern parallel
zu den Nocken stehen, Die Lage der Betétigungs-
federn zeigt Abb. 3. Die seitliche Justierung kann
erfolgen nach Losen der Schrauben C (Seite 15 c),
wodurch das ganze Paket verstellt werden kann.

Nicht betatigt A

(®)

Fig.4 7

Ki KY | PARITATSTIMPULS

= 0.05mm

Fig. 4a Fig. 4b

Der Befestigungswinkel wird durch Lockern der Be-
festigungen A und B geltst und das gesamte Paket

so verschoben, dal die Lage der Betdtigungsfedern
iibereinstimmt mit den Angaben in den Abb. 4 a und 4 b,
wobei die Stanzstation in ihrer Grundstellung sein
muB. In dieser Stellung konnen die Nocken zurlickge-
driickt werden, wobei zu beachten ist, dall der
Paarigkeitsnocken nicht seinen Kontakt betdtigt.
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Die Kupplung wird ausgelost, und die Nocken werden
so weit verdreht, bis die Kontakte am weitesten
geoffnet sind (siehe Abb. 5). In dieser Stellung
ist zu kontrollieren, dafl der richtige Kontakt-
abstand vorhanden ist (Abb. 2, Seite 15 b).




Zahlenrolle
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Justierung des Mikroschalters 39316

2188043

KL0279

Fig 1

Die Zahlenrolle I 42211 wird in ihre Nullstellung
gebracht, wie in Abb., 1 gezeigt. Der stift von

K 40279 soll jetzt gegen den Anschlagarm des
Halters K 40276 liegen. ‘

In der erwidhnten Nullstellung der Zahlenrolle mufd
der Mikroschalter umgeschaltet sein, der Schaltarm
aber noch etwas Uberbewegung machen konnen. Die
{berbewegung soll 0,2 - 0,4 mm betragen, was mit
einer Fithllehre, eingefihrt zwischeil. Schalthebel
des Mikroschalters und Stift A, zu priifen ist.

Justierung: Das verlangte Spiel erhdlt man durch

Justierung der Montageplatte, auf welcher der Mikro-
schalter befestigt ist.

Justierung des Loschrades 21880473

Sl

a6-07mm

K&L0284

Ki40278
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Bei festgehaltener Zahlenrolle in ihrer Nullstellung
wird das Loschrad 2188043 so lange gedreht, bis die
Feder K 40284 in einen der Ausschnitte der Zahlen-
rolle einspringt.

Zwischen dem Loschrad und der Zahlenrolle soll ein
Abstand von 0,6 - 0,7 mm vorhanden sein, wie Abb. 2
zeigt. Ist das Loschrad richtig eingestellt, dann
wird es mit seinen beiden Schrauben festgezogen.

Priifung wdnrend des Maschinenlauf's

Nachdem die Justierungen gemdf Punkt 1 und 2 durch-

gefiihrt sind, ist zu priifen, dafll sich die Zahlen-

rolle bei Stanzarbeitsgangen nicht aus ihrer Null-
stellung bewegt.
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Paarigkeitskontrolle

1.

Entscheidungskontakte

Fabrikat: LME RBF 10804, ADDO 38723

Funktion: Die Bewegung eines Stanzhebels beim Stanzen
eines Loches in den Streifen bewegt einen
Kontaktbetdtigungsschieber nach links, wo-
durch ein Wechsel in der hontaktgruppe er-
folgt.

Justierung vor Einbau

Beim Betdtigen der Kontakte ist zu kontrollieren,
daB die Abhebung und Schliefung bei allen Kontakt-
paaren gleichzeitig erfolgt und die Kontaktnieten
gut zueinander ausgerichtet sind (empfohlender
Kontaktdruck 30 g).

Nicht betdtigt

18- s 7 25-30¢
17~ R X
16— 37 S, 0.30-0.40mm
:f: s y 3 25-30g
— e e 0.30-0.40mm
i e 25-30
s B N\ 25-30g
)
.

Fig1

Zwischen den Kontakten 12 und 13, ebenso zwischen
den Kontakten 15 und 16, soll ein Luftspalt von
0,3 - 0,4 mm vorhanden sein.

Ein Druck von 25 - 30 g gegen 12, 15 und 18 sollte

beginnen, die Kontakte zu offnen.

Betétigt

=0imm

= 0imm_
. 0.30-040mm
AN =25
%— : % 25-30
15— 2~ 0,30-040mm
u= " FEN\_>258_
n_- - f 28-30
12/ 1 0.30-040mm
L = = 25

Fig 2
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Der Kontaktbetdtigungsschieber wird gedrickt, um
in die gleiche Stellung zu kommen wie wdhrend
eines Stanzarbeitsganges. Der Luftspalt zwischen
11 und 12, 14 und 15 und 17 und 18 soll dann

0,3 - 0,4 mm betragen.

Federn 13, 16 und 18 sollten mindestens 0,1 mm von
ihrer Auflage abgehoben werden.

Ein Druck wvon mindestens 25 g sollte erforderlich
sein, um die Feder 11 von ihrer Auflage abzuheben.

Dasselbe gilt fiir 14 und 17.

Ein Druck zwischen 25 und 30 g, ausgeibt auf die
Federn 13 oder 16, sollte den Kontakt offnen.

Justierung nach Einbau

Nicht betdatigt

Fé2535 |

K 42511
(4] \
! } = 0.1mm
Ka2514 |
2

BETATIGI
SCHIEBER




1.2.1.2

Die Hauptachse wird so gedreht, bis die Riickhol-
briicke K 42511 ihren Umkehrpunkt erreicht. In dieser
Stellung muBl noch mindestens 0,1 mm Spiel zwischen
den Stanzhebeln F 42535 und den Armen K 42514 vor-
handen sein.

In Grundstellung, ebenso wie in der Stellung, gezeigt
in Abb. 3, miissen die Schaltschieber L2528 am Grund
des Ausschnittes des zugehorigen Kontaktbetatigungs-
schiebers liegen. Dies ist die Ausgangslage der
Kontaktgruppen. Die richtige Lage der Kontakt-
schieber in Relation zu den Betdtigungsschiebern
erhilt man durch Verstellen der kompletten Kontakt-
gruppe. Die Kontakttridgerplatte h 42517 hat Lang-
locher, wodurch eine Justierung in Relation zu dem
Rahmen K 42521 méglich ist.

Betdtigt

K42511

BETATTGUNGS -

SCHIEBER

|




1.2.2.1

Man betdtige alle Magnetanker, so daBl die Kuppel-
klinken iiber die Stanzbriicke einfallen. Die Haupt-
achse wird dann so weit gedreht, bis die Stanzhebel
ihre hochste Stellung erreicht haben. Die Kontakt-
schieber 42528 haben dann ihren gréBten Weg zuriick-
gelegt, wie in Abb. 4 gezeigt. Falls notwendig, ist
die Montageplatte K 42517 nachzustellen, wie bei
1.2.1.2 erliutert.

Die Luftspalte, wie in Abb. 2 angegeben, sind noch-
mals zu kontrollieren.



Paarigkeits-Impulskontakt (frithere Ausfiihrung)

Fabrikat: Zettler R 1298, ADDO 38707

Funktion: Der Kontakt wird von dem Kontakthebel
42531 betdtigt und ist gedffnet, wenn die
Stanzstation in Grundstellung ist. Widhrend
eines Stanzarbeitsganges wird der hontakt-
hebel zwischen 60° und 85° betatigt, wobei
der Kontakt geschlossen wird.

Justierung vor Einbau

Die Kontaktnieten sollen gleichzeitig und gleich-
mialBig schlieflen.
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Fig 5

Bei einem Druck von 10 - 20-g, ausgeiibt auf die
Feder 12, sollte der Kontakt 6ffnen (empfohlener
Kontaktdruck 20 g).

Justierung nach Einbau

Geoffnet

In Grundstellung der Stanzstation hat Kontakthebel
42531 die Kontaktfeder 12 angehoben (Abb. 6).

Fig 6



2.2.2.1

2s24242

In diesem Zustand soll ein Luftspalt von 0,3 - 0,5 mm
zwischen den Kontaktnieten der Federn 11 und 12
vorhanden sein. Dies kann an dem Haltewinkel nach-
justiert werden, der Langlocher hat.

Bei einem Druck von mindestens 15 g soll sich
Feder 11 von ihrem Stiitzblech abheben.

Kontakt geschlossen

Dabei ist der Kontakthebel wvon dem Nockenkreuz auf
der Hauptachse am weitesten ausgeschwungen (Abb. ”)

Zwischen dem Arbeitspimpel der Kontaktfeder und der
Arbeitskante des Kontakthebels 42531 sollen mindestens
0,05 mm Luft vorhanden sein. Der Abstand kann durch
Lésen des Haltewinkels in den Langldchern einge-
stellt werden (bitte 2.2.1.1 beachten).

Ein Druck von 10 < 20 g an Kontaktfeder 12 soll
die Kontakte offnen.



Schmieranweisung fiir die Stanzeinheit

Schmiermittel

Ol1: Leichtes Rubin 01 W3 (R 700) L
- r Ad e
L 27 Baus
Fett: Shell Aero Grease 4 (R h?) E,J ge k

Beim Schmieren der Stanzstation ist dullerst vorsichtig vorzu-
gehen, um zu vermeiden, dafl sich 01 und Fett auf Teilen aus-

breitet, wie z. B. elektrische Kontakte, fiir die es von Nach-
teil sein konnte.

Unter keinen Umstidnden diirfen die Magnetanker gefettet oder
geolt werden.

Teile, auf welche 01 oder Fett durch die Arbeit der Stanzstation‘
iibergetreten ist, miissen gereinigt werden.

Schmierstellen:

Die Stanzstation hat folgende Schmierstellen:

[ Bt Rt

L Die Lagerung der Kuppelklinke 42527

ArEn

2. Die Lagerstelle der Stanzhebel K 42526

2226043

K42526
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3 Die Betitigungsrollen an der Hauptachse K Lo204

L. Die Stanznadeln 40216 und 40217

Nach dem Olen 148t man die Stanzstation einige Zeit ar-
beiten (mit Betdtigung aller Stanznadcln) und entferne
danach iiberschiissiges 01 auf dem Stempelfihrungsblock.

L0216 L0217 L0216

['H

5. Die Zihne des Rastrades K 40759
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Die Gleitfldchen des Kupplungsschiebers 42590

Zwischen die Kupplungsscheiben K 40202 und K 40209
ist etwas Fett zu geben

Die Zahnradiibersetzung zwischen Motor und Kupplung ist

zu fetten
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9. Auf die Rdder K 42539 und das Antriebsrad 2341005 ist
ebenfalls Fett zu geben

K42538

2341005

10. Die Lagerstelle der Riickschlagklinke K 42595 ist zu dlen &

K&2585

11, Die Lagerstelle der Rollensperre K 42311 und deren Sperr-
rolle sowie die Lagerstelle der Transportklinke K 40224 ‘ﬁ
sind zu dlen
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13.
14,

Die Arbeits- und Lagerflichen der Betidtigungsschieber
L2504 - 42510 sind zu dlen

Zu 6len sind ferner die Lagerpunkte der Betdtigungshebel

Die Lagerstellen der Schwinghebel K 42514 sind zu olen
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